Mindent egy helyen a komegmunkalashoz!

AKEMI MS76
KO- és marvanyragaszto

Tulajdonsag:

Az AKEMI MS76 k6- és marvanyragaszto slirlin folyds, sztirolban oldott poliésztergyanta
bazisu, kétkomponenses ragasztd. A termék az alabbi tulajdonsagokkal rendelkezik:

jo bedolgozhatdsag és alkalmazhatdsag fiiggoleges fellileteken is slr(in folyos,
krémes konzisztenciaja kovetkeztében

id6jarasallé

gyors szilardulas (kb. 20 - 30 perc)

jo megmunkalhatdsag (csiszolas, furas, maras)

jo tapadas fémeken (vas, acél, aluminium), fan, kéveken és kilonb6z6
muUanyagokon (pl. kemény PVC, GFK) magasabb hémérsékleten is (kb. 100°C-ig).
vizzel, benzinnel, dsvanyolajjal, higitott ligokkal és savakkal szemben ellenallé

Alkalmazasi teriilet:

Az AKEMI MS76 féleg a kéiparban hasznalhatd termés- és miikdvek, vas, acél vagy
aluminium, fa vagy mlanyag egymashoz vald ragasztasra. A termék bel- és kiltérben nem
nagyon igénybevett ragasztdsokhoz 60 — 70°C-ig ill. terheletlen ragasztasokhoz kb. 100°C-
ig alkalmas. El6nye a viszonylag rovid szilardulasi id6. A termékkel végzett ragasztasok
azonban nem olyan kivaldak, mint az AKEPOX sorozat termékeivel (epoxidgyanta
ragasztok).

Hasznalati utasitas:

1.

2.

Az alapnak rozsda-, zsir- és pormentesnek, teljesen szaraznak valamint enyhén
durvanak kell lennie.

100 g ragasztohoz 1 - 3 g fehér kotésgyorsitd paszta szliikséges (1 g megfelel kb.
4 - 5 cm tubusbodl kinyomott pasztanak).

Mindkét komponenset alaposan homogénre 6ssze kell keverni; a keverék kb. 4 —
10 percig (20°C-on) marad dolgozhato.

20 - 30 perc mulva (20°C-on) az 6sszeragasztott részek megdolgozhatova
szilardulnak, ill. mozgathatdak; kb. 1 éra mulva (20°C-on) terhelhetdk.

A hideg lassitja, a meleg meggyorsitja a szilardulast.

A munkaeszkdzoket AKEMI nitrihigito-val lehet megtisztitani.

Kiilonleges elbirasok:

fémeket a jo tapadas érdekében kézvetlenll a ragasztas el6tt meg kell csiszolni
munkavégzés kézben a kéz védelmére AKEMI folyékony keszty(t ajanlott
hasznalni

3%-nal nagyobb mennyiségli kétésgyorsito rontja a ragasztas minGségét
1%-nal kevesebb kétésgyorsitd és alacsony hémérséklet (5°C alatt) jelentdsen
elnyujtja a szilardulast

a mar megszilardult ragaszté olddszerrel nem tavolithatd el, csak mechanikusan
vagy hdékezeléssel (>200°C)

szakszer( bedolgozas esetén a ragaszto teljesen megszilardult allapotaban
élettanilag artalmatlan
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Miszaki adatok:

Szin

Fajsuly

Bedolgozasi id6
a) 20°C-on

b) 2% kotésgyorsitoval:

Mechanikus tulajdonsagok

Tarolas

Biztonsagi eldirasok:

szlrke
kb. 1,63 g/cm?

1% kotésgyorsitoval: 8 - 10 perc

2% kotésgyorsitoval: 5 — 6 perc

3% kotésgyorsitoval: 4 - 5 perc

10°C-on: 10 - 12 perc

20°C-on: 5 - 6 perc

30°C-on: 3 - 4 perc

szakitdszildrdsag DIN 53455: 15 - 25 N/mm?
hajtdszildrdsadg DIN 53452: 50 - 60 N/mm?
hlivos helyen, jél elzart eredeti csomagolasban
kb. 1 év

A termék hasznalatakor a munkavédelmi elGirasokat szigordan be kell tartani.
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